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~Becherwerk

BANDGESCHWINDIGKEIT

v=m-d- ns @
60—"— . ‘

min

v = Bandgeschwindigkeit in %

m = Konstante des Verhiltnisses von Umfang
zu Durchmesser eines Kreises (3,14)

d = Durchmesser der Trommel inm

n = Drehzahl in min™t

VOLUMEN-FORDERLEISTUNG

min
[ ]

h

Vgecher ® 60
Q,=

a
Q, = Volumenstrom m3
(Menge an Material pro Zeiteinheit) in W

Vgecher = Volumen eines Einzelnen Bechers
inm3 (11 = 0,001m?)

n = Drehzahl in min™1

a = Becherabstand auf dem Gurt inm

MASSENSTROM UND VOLUMENSTROM
Qn=0Q,°p
k

Q. = Massenstrom in Tg

3
.m
Q, = Volumenstrom in o

k
p = Schiittdichte des Forderguts in ng

Fordertechnik
zum Nachrechnen

Hier haben wir zentrale Berechnungsgrundlagen
fir Becherwerke, Forderbander, Schnecken und
Trogkettenforderer zusammengestellt. Sie finden
bersichtlich aufbereitete Formeln, Bezeichnungen
und Einheiten — direkt aus unserer Planungspraxis.

Ideal als technischer Spickzettel, wenn Sie eine
Auslegung nachrechnen oder GrolRen und Zusam-
menhange schnell priifen mochten.

~Forderband — —
BANDGESCHWINDIGKEIT

v=m-d- ns @
60—— \ J

min

v = Bandgeschwindigkeit in %

m = Konstante des Verhiltnisses von Umfang
zu Durchmesser eines Kreises (3,14)

d = Durchmesser der Trommel inm

n = Drehzahl in min™t

FORDERLEISTUNG
Q=A-v-p

Q = Forderleistung in kTg

A = Querschnittsfliache in m?

v = Bandgeschwindigkeit in %

k
p = Schiittdichte des Férderguts in F‘i
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~Forderschnecke——

&

— X

UMFANGSGESCHWINDIGKEIT
n

605
min

v:n_’-do

e

v = Bandgeschwindigkeit in %

m = Konstante des Verhiltnisses von Umfang
zu Durchmesser eines Kreises (3,14)

d = Durchmesser der Trommel inm

n = Drehzahl in min™

THEORETISCHE FORDERLEISTUNG

m + D?
Q'U: 4 e SN

m = Konstante des Verhiltnisses von Umfang
zu Durchmesser eines Kreises (3,14)

D = Schneckendurchmesser in m

s = Steigung der Schnecke inm

EFFEKTIVE FORDERLEISTUNG

Qesf = Qy° @
Qcfr = Volumenforderleistung unter m?
Berlicksichtigung des Fiillgrads in —.—

min

3
. . m
Q, = Theoretisches Férdervolumen in min

¢ = Fiillgrad (Typischerweise 0,3-0,45)

MASSEN-FORDERLEISTUNG

Qm = Qefr°pP

kg
min

Q.. = Massen-Forderleistung in

Qcfs = Volumenforderleistung unter m3
Beriicksichtigung des Fiillgrads in min

k
p = Schiittdichte des Férderguts in ;‘Z,

Fordertechnik
zum Nachrechnen

~Trogkettenforderer

KETTENGESCHWINDIGKEIT

n

v=1med-

605 {
min

oM
v = Kettengeschwindigkeit in 5

m = Konstante des Verhiltnisses von Umfang
zu Durchmesser eines Kreises (3,14)

d = Durchmesser des Kettenrades inm

n = Drehzahl in min™t

~Umrechnungen——

c60-S— - 19 gomin _ kg
s min min h h

t
—+ 1000

kg _ kg g
h t

g, g 9
p 1000 =

Im—= 100cm - 1.000 mm

1h - 60min = 3600s
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